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Omnicell VBM 200F
Automation for SureMed® Multimed Adherence Cards

Improve Adherence and Patient Outcomes Today

The Omnicell® VBM 200F is the only automated pharmacy solution that efficiently and 

accurately fills and checks SureMed® multiple medication blister cards.  The VBM 200F 

ensures pharmacies have the competitive advantage to easily scale their business to 

improve adherence and patient outcomes today.

Increase Revenue. Decrease Expenses.
Free up pharmacy staff and reduce  
operating expenses. 

• Throughput of 35-40 sealed and audited  

cards per hour

• Small-footprint, ergonomic design that fits 

through a standard doorway

• Ease of access for cleaning and maintenance

• Does not require compressed air and  
can run on 110V

• Extremely intuitive and easy-to-use interface

Accuracy You Can Trust
• The VBM 200F utilizes unparalleled and  

proven vision technology to verify every 

medication for each individual blister before 

the card is filled.

• Reduce Human Errors with Guided Light 

Manual Fill Trays

• Uninterrupted Workflow with ability to 

exchange/refill cassettes during production

• Process Tracking with Smart RFID  

Medication Trays

• Barcode Tracking Audit at the Workstation

Höhere Erträge. Geringere Ausgaben.
Entlastet das Apothekenpersonal und reduziert die Betriebskosten.

•  Herstellung von bis zu 40 versiegelten und geprüften Karten pro Stunde

•  Innovativ einfache Reinigung durch leichten Zugang, auch für die Instandhaltung 

•  Äußerst intuitive und benutzerfreundliche Bedienung

•  Wenig Stellfläche, ergonomisches Design

•  Keine pneumatischen Anforderungen, Betrieb mit 230V

Präzision, auf die man sich verlassen kann.
Einzigartige optische Technologie

•  Die Omnicell® VBM 200F verwendet eine einzigartige und bewährte optische  

    Technologie, mit der die Medikamente für jeden einzelnen Einnahmezeitpunkt vor  

   dem Befüllen der Karte überprüft werden.

•  Mehr als zehn Jahre nachgewiesene Genauigkeit

•  Identifiziert und bestätigt jedes Medikament anhand von Größe, Form und Farbe

•  Manuell hinzugefügte Medikamente werden vom optischen System vor dem  

   Befüllen der Karte überprüft.

Die Blistermaschine Omnicell® VBM 200F bietet 

Ihnen die Möglichkeit, die SureMed™ Blisterkarten 

automatisch zu befüllen und direkt zu überprü-

fen. Somit arbeitet die VBM 200F äußerst effizi-

ent und entlastet dabei das Apothekenpersonal, 

was gleichzeitig die Personalkosten senkt. Zudem 

gewinnen Pflegeeinrichtungen wertvolle Zeit und  

verbessern durch die Nutzung der vorbereiteten 

Blisterkarten die Arzneimitteltherapiesicherheit bei 

den Patienten.

Die Apotheke der Zukunft



The Pharmacy of the Future

The Omnicell® VBM 200F is the only 

automated pharmacy solution that 

efficiently and accurately fills and 

checks SureMed® multiple medication 

blister cards.  The VBM 200F  

ensures pharmacies have the 

competitive advantage to easily scale 

their business to improve adherence 

and patient outcomes today.

Increase Revenue. Decrease Expenses.
Free up pharmacy staff and reduce operating expenses. 

Accuracy You Can Trust
Unparalleled Vision Technology

The VBM 200F utilizes unparalleled and proven vision technology to verify every 
medication for each individual blister before the card is filled. 

Reduce Human Errors with Guided Light Manual Fill Trays

To ensure accuracy of manual fills, the VBM 200F is 
equipped with guided light manual fill trays allowing you  
to add medication directly into the machine prior to final 
vision verification. 

The guided lights visually direct you on screen and on the 
trays exactly where to add the medications, significantly 
reducing human error.

Uninterrupted Workflow and Countless Cassettes

The VBM 200F system can accommodate an extensive 
formulary with the capacity to store 200 different 
medications in the machine. Plus, the ability to exchange 
cassettes while it’s running enables you to have  
countless medications.

• Utilizes industry standard cassettes available in multiple sizes

• Quickly exchange cassettes without the need to  

interrupt production 

• National Drug Code (NDC) specific cassettes with RFID chips 

for easy identification

Process Tracking with Smart Medication Trays

Each tray is equipped with barcode and RFID technology 
so the filled tray is audited throughout the entire packing 
process. While one tray is being filled by the VBM 200F, 
an empty tray can be positioned, decreasing  wait time 
and increasing throughput. 

Secure lids on the tray also reduce human error by 
keeping medications in place while in transit from the  
VBM 200F to the workstation.

Barcode Tracking Audit at the Workstation

Once the tray is filled, traceability is continued with 
barcode technology at the workstation. Scanning the 
barcode on the tray triggers the system to print the 
correct patient specific card, once again securing the 
accuracy of the packaging workflow. Sealing station 
guides ensure correct card placement for the most 
precise alignment with the blisters.

The medication images are visually recorded, and all 
data is safely stored for reporting and future reference. 
Data and images of all the packed medicines and 
personal SureMed blister cards are readily accessible.

You have a vision. 

We have the solutions. 

Impact adherence today.  

Contact us at 800.671.0589  

or visit www.omnicell.com/VBM200F

• Throughput of 35-40 sealed and audited cards per hour

• Small-footprint, ergonomic design that fits through a standard doorway

• Ease of access for cleaning and maintenance

• Does not require compressed air and can run on 110V

• Extremely intuitive and easy-to-use interface

• Over ten years of demonstrated accuracy

• Identifies and certifies medication based on size, shape and color

• Manually added medications, including 1/2 tabs and 1/4 tabs, are verified by the vision 
system prior to filling the card

Sie haben eine Vision. Wir haben die Lösungen. 

Sie erreichen uns unter 

+49-6151-800 16 54

oder auf 

www.omnicell.de/blisterautomat
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Reduziert menschliche Fehler durch lichtgeführte Trays

Um die Genauigkeit beim manuellen Hinzufügen von Tabletten zu ge-

währleisten, ist die VBM 200F mit Signallicht ausgestattet, so dass Sie 

vor der optischen Überprüfung die Medikamente sicher und genau der 

Maschine zuführen können. 

Das Licht zeigt Ihnen optisch auf dem Bildschirm und in den Zustell-

trays, wo genau das Medikament hinzuzufügen ist. Menschliche Fehler 

werden so nahezu ausgeschlossen.

Ununterbrochene Arbeitsabläufe, mit der Möglichkeit, während 
der Produktion Medikamentenkassetten auszutauschen oder auf-
zufüllen

Im VBM 200F Blisterautomaten können umfangreiche Arzneimittel-

listen erfasst werden. Die Aufnahmekapazität liegt bei 200 unter-

schiedlichen Medikamentenkassetten. Diese können während des 

laufenden Betriebs ausgetauscht werden, was eine unbegrenzte Ka-

pazität an Medikamenten zulässt.

•  Verwendet werden industrielle Standardkassetten,  

    die in unterschiedlichen Größen erhältlich sind

•  Schneller Austausch von Kassetten, ohne dass die Produktion 	

    unterbrochen werden muss 

•  Die Kassetten werden mit Hilfe der Pharmazentralnummer 		

    (PZN) kalibriert und verfügen über RFID-Chips zur einfachen  

    Identifikation
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Prozessverfolgung mit intelligenten RFID-Blistertabletts

Jedes Blistertablett ist mit einem Barcode und RFID-Techno-

logie ausgestattet und kann so während des gesamten Ver-

packungsprozesses genau zugeordnet werden. 

Während ein Blister durch den VBM 200F befüllt wird, kann 

bereits ein leerer Blister nachgefüllt werden, wodurch die 

Wartezeit verkürzt und die Produktionsleistung erhöht wird. 

Durch Sicherheitsabdeckungen transportieren Sie die be-

füllten Blister sicher und ohne Risiko zum Arbeitsplatz für die 

weitere Bearbeitung.

Überprüfung der Blister per Barcodeverfolgung 

Sobald ein Blister befüllt wurde, wird die Kontrolle durch  

Barcodetechnik am Arbeitsplatz fortgeführt. Durch Scan-

nen des Barcodes auf dem Blistertablett wird im System der 

Druck der korrekten patientenspezifischen Karte ausgelöst. 

Hierdurch ist wiederum gewährleistet, dass der Verpackungs-

vorgang exakt abläuft. 

Aussparungen am Arbeitsplatz sorgen für die einfache  

Versiegelung der Karten mit den befüllten Blistern.

Die Fotodokumentation der Arzneimittel im Blister wird op-

tisch aufgezeichnet und alle Daten werden sicher zu Berichts-

zwecken und zur zukünftigen Einsichtnahme gespeichert. 

Daten und Abbildungen aller verblisterten Medikamente sind 

umgehend zugänglich.

Auch für Unit-Dose im Krankenhaus.
•  Die Haptik und Anwendung der Karte ist den derzeitigen   	

    Systemen (z.B. Dosetten) in Krankenhäusern sehr ähnlich

•  Hinzufügen von Medikamenten im Originalblister möglich

•  Komplexe Einnahmeschemata sind leicht umsetzbar

•  Beliebig viele Einnahmen / Patient möglich

Mehrere 
Patienten 

in einer Karte



SureMed by Omnicell Blisterkarten

Die VBM 200F Blistermaschine verwendet zertifizierte SureMed individual Blisterkarten 

mit einzeln abtrennbaren Einnahmezeitpunkten. SureMed Blisterkarten verbessern die 

Therapietreue der Patienten durch übersichtliche Anordnung und ausführliche Kenn- 

zeichnung der Medikation.

IMPROVING MEDICATION ADHERENCE
SureMed by Omnicell Multimed Blister Cards

The VBM utilizes SureMed Class B certified, perforated blister cards. SureMed 
blister cards are designed to improve patient adherence by clearly organizing and 
labeling multiple medications. 

Consolidated label 
with full-color drug 
images and dosage 

instructions

Easy-to-understand, 
clearly marked  

day-of-the-week  
and time passes

Patient and Pharmacy Information 
printed on the front of the card

Drug information 
on blister lidding
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Patienten- und Apothekeninformationen
auf der Kartenvorderseite

Arzneimittelinformation 
auf jedem Einnahmezeitpunkt

Detaillierter 
Medikationsplan 
mit vollfarbigen 

Abbildungen und 
Dosierungshinweisen

Sehr übersichtlich: 
Deutlich markierter 

Wochentag und 
Einnahmezeit sowie 

Patienteninfo auf jeder 
Kammer

Verbesserte Therapietreue 
und Arzneimittelsicherheit
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